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概述 

LD—5激光粉尘仪是本公司研制的新型多功能测尘仪器。仪器是以激光为光源的光散射

式快速测尘仪，有多种切割器可供选择，内置滤膜采样装置，可在连续监测空气中颗粒物

的同时收集粉尘样品，以便进行成份分析和运用滤膜称重法求出质量浓度转换系数 K值。 

该仪器适用于公共场所可吸入颗粒物浓度的快速测定、中央空调排气口 PM10浓度检测、

工矿企业生产现场等劳动卫生方面粉尘浓度检测、环境保护领域可吸入尘浓度的监测，以及

用于空气净化器净化效率评价等。 

仪器的主要技术特点如下： 

1、 直读质量浓度 mg/m
3
（使用检测现场浓度转换系数—K）。 

2、 内置φ 40mm滤膜，可在监测颗粒物浓度的同时收集粉尘样品。 

3、 有 PM10、PM5及 PM2.5、TSP切割器及总尘采样器可供选择。 

4、 带有自校准系统，可有效消除仪器的系统误差。 

5、 独特的光路自清洗系统，避免粉尘对仪器核心部件的污染。 

6、 采用大屏幕汉字提示,操作直观简便。 

7、 多种工作模式，可直读 TWA和 STEL，可根据设定时间定时启动采样，所得数据可存贮、

回放或导入 PC机进行数据处理、打印表格和曲线。 

8、 内置强力抽气泵，更适合于需配备较长采样管的采样场合（如集中空调排气口可吸入

颗粒物浓度的检测）。 

9、 可设定粉尘浓度超标报警阈值，超标时自动声音报警或将信号传输到控制中心进行监

控。 

10、 可以选配多种数据输出接口。 

1 主要技术指标 

1、 检测灵敏度（相对于校正粒子）： 1CPM=0.01mg/m
3
；（高灵敏：1CPM=0.001mg/m

3
）。 

2、 测量范围（相对于校正粒子）：（0.01～100）mg/m
3
；（高灵敏：0.001 mg/m

3
～10 mg/m

3
 ）。 

3、 测定时间：0.1分钟，1分钟（标准测量时间），及（1～9999）分钟任意设定。 

4、 测量准确度：±10%。 

5、 显示屏：汉字提示屏。 

6、 连续监测：可设定测量时间（1～9999）秒，待机时间（0～9999）秒，采样次数（1～

9999）次。 

7、 存  贮： 

 一般测量：循环存储 99 组数据（可由仪器回放，亦可 PC 机读取），每组包括：质量

浓度，测量日期，测量时间，记录序号。 

 劳动卫生：循环存储 30 组数据（可由仪器回放，亦可 PC 机读取），每组包括：采样

日期，采样开始时间，使用 K值，测量周期，TWA值，STEL值和记录序号。同时保留

最新一次测量的每分钟所测浓度值（以 CPM 表示），最多 1440 个数值（24 小时），该

组数据只能通过 PC机读取。 

 连续监测：最多存储 9999个浓度值，只能通过 PC机读取。 



 

8、 报警模式：可设定报警浓度阈值，超过该阈值时声音报警。 

9、 可以选配多种输出接口： 0-1V电压输出，电流输出，RS232或 RS485输出。 

10、 电源：Ni-MH 充电电池组 1.2V×6，充电完全的电池可连续使用 8 小时，附

220VAC/15VDC 电源适配器。 

2 仪器各部的名称及功能 

 

 

 

 

校准微调孔 

 
输出接口 

 

滤膜架 

三角架安装孔 

测量—校准切换钮 

（不使用时，请置于

“校准”位置） 

 

切割器（采气口） 

对不同粒径粉尘进行分离（可更换） 

 

电源开关 

外接电源 

适配器插孔 

排气口 

 

 



 

3 操作方法 

3.1 基本操作步骤 

1、 检查是否安装或是否需要更换采样滤膜（操作方法参见 4.2）。 

2、 打开仪器电源开关。 

3、 检查电池状态：主菜单下按测测量量键进行测量，屏幕将显示电池状态（再按测测量量可退出），

若电量显示为低于 30%请充电后使用（充电时，请参照 4.7 进入“充电模式”充电）。 

4、 校准（必要时）： 

 需要校准时，请按 4.3.1 进行“测量校准”； 

 若需运用称重法计算质量浓度，请按 4.3.2 进行流量校准； 

 按 4.3.3 校准日期和时间。 

5、 选择测量模式，并按相应章节设置参数（或确认默认设置）。 

测 量 需 求 选择工作模式 参考章节 

仅须对粉尘现场进行快速测定 一般测量 4.4 

测量并需同时显示 TWA 及 STEL 值 劳动卫生 4.5 

长时间连续监测 连续监测 4.6 

需要与 PC 机进行数据交换和数据处理 通讯模式 4.9 

6、 开始测量：在所选模式下按测测量量键。 

3.2 安装（或更换）采样滤膜  

 

3.3 校准 

当认为测量值可疑时，可进行“测量校准”以消除系统误差。为保证记录的信息准确，

可定期进行时间校准，当需运用滤膜称重法计算质量浓度时，仪器使用前应进行流量校准。 

3.3.1  测量校准：                                               

1、 测测量量——校校准准切切换换钮钮置于“校准”位置，在一级菜单状态下按↑↑或↓↓键选择“校准模式”，

按确确认认键进入下级菜单，选择“测量校准”后按确确认认键，显示校准提示屏： 

1、旋下滤膜架 

2、打开滤膜夹，安装

（更换）滤膜。 

3、原样装回，旋紧滤膜架 



 

 

2、 如实测值与校准值 S误差超出±2%范围，将专用小改锥插入“校准”微调孔进行调整。

达到要求后，按确确认认键退出。 

3、 校准完成后，将测测量量——校校准准切切换换钮钮恢复到“测量”位置。 

操作示意图： 

 

 

3.3.2  流量校准 

按下图连接校准流量计（准确度等级大于或等于 4级）： 

 

进入“校准模式”，选择“流量校准”后按确确认认键（在一级菜单状态下按↑↑或↓↓键选择“校

准模式”，按确确认认键进入二级菜单），显示如下提示屏： 

 

1、切换钮置于

“校准”位置； 

2、需调整时，使用专用

小改锥插入调整（箭头方

向为数值增大方向）； 

3、校准后扳回

“测量”位置。 

“测量-校准”切换钮操作方法： 

①. 从“测量”位置到“校准”位置：沿顺时针方向旋至“校准”时向里按下。 

②. 回到“测量”位置：轻轻地拔出旋钮，沿逆时针方向旋回到“测量”位置。 

额定流量：2L/min 

 

按↑↓键调整流量 

按确认键退出 

对照流量计读数，当流量计读数与“额定

流量”不符时，按↑↑或↓↓键进行调整。 

转子流量计 

 

流量调节阀 

应使其完全打开（左旋

到不能拧动为止）。 

S 

校准值    4.300 

4.200 

按确认键退出 

实测值 

 



 

3.3.3  时间校准：  

进入“校准模式”，选择“时间校准”后按确确认认键，显示时间校准提示屏。按屏幕提示

调整，闪烁位为可调位。 

3.4 一般测量 

“一般测量”模式适用于对现场可吸入颗粒物浓度的快速测定。 

 

3.4.1  使用默认参数测量 

当再次开机，进行重复性测量时，可在主菜单下，直接按测测量量键，此时将按默认设置（前

次测量使用的参数）直接进入“一般测量”模式下的测量状态。 

3.4.2  确认或调整参数后测量 

选择“一般测量”模式后按确确认认键，显示如下选择菜单屏： 

 

     如使用当前参数测量可直接按测测量量键（或用↑↑ ↓↓ 键选择“测量”后按确确认认键）开始测

量。测量显示屏说明如下： 

 

 

 

 

 测量结束后，屏幕显示测量期间的平均浓度值。 

调整参数时，按住↑↑或↓↓键不动，可实现快速调整。各参数调整界面说明如下： 

→  采样时间   002min  

K 值选择   0.010  

测量 

数据回放      退出 

默认测量时间（箭头指向该项后按确确认认键

进入可修改状态）。 

 默认 K 值（箭头指向该项后按确确认认键进入

可修改状态）。 

电池状态：   80% 

K：0.010    0001 min 

浓度值： 

 0.520 mg/m3 

     -----  

mg/m
3
 

剩余时间 

瞬时浓度值 

（每 6 秒更新 1 次） 

当前使用的 K 值 



 

 

参数调整完成后，按测测量量键（或用↑↑ ↓↓键选择“测量”后按确确认认键）开始测量。测量期间，

按测测量量键，可停止测量并显示平均浓度，再按测测量量键则重新开始测量。 

 

 

3.4.3  数据回放 

    选择“一般测量”模式后按确确认认键，进入选择菜单，用↑↑或↓↓键选择“数据回放”，按确确

认认键进入回放数据显示屏： 

 

 

3.4.4湿度修正                                                             

LD-5 型多功能粉尘仪的修正功能可有效降低环境相对湿度对测量值的影响，改善高湿

度气候环境下测量准确度。使用者可根据测量环境情况，通过按修修正正键启用该功能。使用

该功能时请注意以下几点： 

1. 只有进入“一般测量”、“劳动卫生”、“报警模式”或“连续监测”模式后按修修正正键方

可启动自动湿度修正功能，同时屏幕出现 “*”标识。 

 可存储（回放）的记录最多 99 组，超出时，最早记录的数据将被覆盖。 

 在回放最新数据（序号为 01）时，按↓↓键可得知已存数组数量，确定是

否需用 PC 机导出或清除。 

浓度：0.550 

测量时间： 

04 年 11 月 2 日 

15：21   15 

平均浓度 

存储数组序号 

（最后一次测量数据序号为 01） 

此时按↑↑或↓↓键可实现数据向前或向后滚动回放。 

采样起始时间 

→ 0.1 分钟 

1 分钟 

1—9999 分钟 

 

采样时间调整界面 
 可选择已内置的时间 

用户自行设定（选择后按确确认认键进入

调整屏，按屏幕提示操作） 

→ K1： 0.01 

K2： 0.05 

K3： 0.015 

K4： 0.02  ↓ 

K 值选择界面 

显示现有 K 值（K1～K12），在需选择或

修改的 K 值处按确确认认键，进入调整提示

屏，按屏幕提示操作） 

 

 

完成时间调整后，将显示量程选择屏：低粉尘浓度环境请选用低量程，高

粉尘浓度环境请选用高量程。 

（K值调整范围：0.001～65.00） 

  



 

2. 自动修正功能被启动后进行测量时，屏幕显示的浓度值为经过湿度修正后的数值，。 

3. 测量开始后（测量当中）不能取消自动湿度修正功能。 

4. 退出各测量模式后重新进入时“*”标识消失。需按修修正正键重新启动，方可进行湿度自

动修正。 

 

3.5 劳动卫生 
当在劳动作业场所进行粉尘浓度检测，并需计算和记录 TWA（时间加权平均浓度）及 STEL

（15分钟短时间接触最大浓度）时，使用劳动卫生模式。 

在该模式，测量结束后将自动保存所显示的数据，最多存储 30 组数据处理结果，可通

过选择“数据处理”进行数据回放，也可由 PC 机导出数据。 

3.5.1  使用默认参数测量 

选择“劳动卫生”模式后按确确认认键，将显示包含默认参数的菜单屏，如使用当前参数测

量可直接按测测量量键开始测量。测量显示屏说明如下： 

 

测量期间，按测测量量键可暂停测量，并显示截止到暂停时刻的平均浓度、TWA、及 STEL，

再按测测量量键则测量继续进行（暂停时间不计入总时间）。 

3.5.2  调整参数后测量 

进入“劳动卫生”模式，用↑↑或↓↓键选择要调整的参数，按确确认认键进入调整界面，各参

数调整界面说明如下： 

 调整测量周期（测量周期的设定应不小于 15分钟。） 

在二级菜单中选择“测量周期”后按确确认认键进入该参数调整界面，按屏幕提示操作（按

住↑↑或↓↓键不动，可快速调整），最大设定范围为 1440 分钟。 

 调整 K值（K值调整范围：0.001～65.00）： 

在二级菜单“K 值选择”项按确确认认键进入调整界面： 

数据处理结果 

08 月 18 日   06:16 

30min       2.300  

TWA：_____ 

STEL：_____     

测量状态提示屏 

电池状态：  80% 

K:0.010   0020 min 

浓度值： 

 0.520 mg/m3 

     -----  

mg/m
3
 

剩余 

时间 

所设测

量周期 
测量结束显示屏 

开始时间 

总平均浓度 

瞬时浓度值（每 1min 更新 1 次） 



 

 

参数调整完毕，直接按测测量量键可开始测量。 

测量结束后，自动保存所使用的参数和数据处理结果（所显示的参数和数据），该数据

可通过“数据处理”方式回放（最多 30 组数据，详见 4.5.3），亦可通过 PC 机读取（见附

录 2）。  

 除保留上述数据外，同时还保存最后一次测量的一组每分钟浓度值（以 CPM 表示），

最多保存 1440 个数据（24 小时）。该数据必须导入计算机方可读出（见附录 2），当开始新

的测量，原数据将被覆盖。 

3.5.3  数据处理 

选择“劳动卫生”模式后按确确认认键进入二级菜单，选择“数据处理”，可回放数据，回放

屏说明如下： 

 

 

3.6 连续监测 

当需要对公共场所、劳动作业场所进行长时间连续监测其可吸入颗粒物浓度时，使用连

续监测模式。在本工作模式，每一次测量后将自动存储，该段数据必须导入计算机方可读出

（见附录 2）。 

3.6.1  使用默认设置测量 

在主菜单下，选择“连续监测” 模式（主菜单第 2 屏），按确确认认键，进入“设置”和“测量”

选择屏，此时，选择“测量”或按测测量量键可按默认设置（上次测量设置值）进行测量。 

测量期间按测测量量键可暂停测量，并显示当时状态，再按测测量量键则测量继续进行（暂停时

间不计入总时间），按确确认认键可返回选择界面。测量状态显示屏说明如下： 

 

数据处理结果 

08 月 18 日  06:16 

30min   k：0.016    

TWA：_____ 

STEL：_____  01 

采样时间 
采样起始时间 

 该数据组可使用通讯软件（见附录 2）导出到 PC机中保存。 

 最多 30 组，超出时，最早记录的数据组将被覆盖。在回放数据序号为 01 时，按↓↓键可得知已存

数组数量，确定是否需 PC 机导出。 

 

→ K1： 0.001 

K2： 0.050 

K3： 0.015 

K4： 0.020 ↓ 

K 值选择界面 

显示现有 K 值（K1～K12），在需选择或

修改的 K 值处按确确认认键，进入可调提示

屏，按屏幕提示操作） 

 

 

测 量 显 示

屏 

存储数组序号。最后一次测量数据序号为

01，可通过↑↑或↓↓键实现数据滚动回放。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.6.2  查看或重新设置参数后测量 

由主菜单进入“连续监测”模式，在“设置”和“测量”选择屏中选择“设置”后按确确认认键，

显示参数设置提示屏：  

 

在需修改的参数处按确确认认键，进入调整提示屏，按屏幕提示操作（按住↑↑或↓↓键不动，

可快速调整）。完成 K 值设定后，程序自动返回“设置”和“测量”选择屏。选择“测量”

或按测测量量键进行测量。 

** 进入“设置”菜单后，按测测量量键可快速退出“设置”菜单。 

3.7 充电模式 

当仪器电量过低报警时，请及时进入“充电模式”充电，电池充满后（约需 5.5 小时）声音

提示，充电完全的电池可连续使用约 8 小时。 

当开机后仪器无任何显示（未接外接电源时），表明电池已过放电，请接上电源适配器在关

机状态下充电 10 分钟以上再进入“充电模式”（开机）正常充电。 

 

3.8 报警模式  

当需要快速检测公共场所、劳动作业场所可吸入颗粒物浓度是否超标时，使用报警模式。

测量过程中若粉尘浓度超出设定阈值，仪器自动报警。 

在主菜单下，选择“报警模式”（主菜单第 2屏），进入报警设置菜单屏，显示默认参数

值，此时按测测量量键（亦可用↑↑或↓↓键选择“运行”），可按默认设置进行测量。如需修改参数，

用↑↑或↓↓键选择要修改的参数，按确确认认键进入修改提示屏进行修改，参数显示屏说明如下：  

→测量时间：0060s 

待机时间：0030s 

采样次数：0003 

K 值设定：0.001 

参数设置屏 
每次采样时间(秒)，可调范围(1～9999)秒 

 

监测期间的总采样次数，可调范围: (1～9999)次 

2 次采样的时间间隔（秒），可调范围（0～9999)秒 

 

 现场 K 值，可调范围 0.001～65.00。 

 进入充电模式后，如果未连接电池，则有声音报警，提示检查电池连接。 

 电池状态以百分比形式表示，该值仅供参考。 

 由于电池有一定的自放电，仪器不使用时，也应定期充电，建议充电周期为 1～2 月。 

瞬时浓度（每 6 秒更新 1 次） 

已采样次数 

正在测量… 

浓度： 

0.060  mg/m3 

0002 

测量结束 

测量结束后，自动保存数据，

按确确认认键返回上级菜单 

 

测量结束 

测量结束显示 

待机时间倒计时（秒） 

 

待机状态… 

待机时间： 0025 

上次浓度： 

0.060  mg/m3 

待 机 显 示

屏 

上次采样平均浓度 

 



 

 

完成设置，按测测量量键（亦可用↑↑或↓↓键选择“运行”）开始测量。如浓度超标，则在完成

采样周期后，蜂鸣声报警。 

测量期间按测测量量键可停止测量，再按测测量量键则重新开始测量。 

3.9 通讯模式 

当需要与 PC 机进行数据交换，或使用 PC 机对监测数据进行分析和处理时，请选择通

讯模式。 

“一般测量”、“劳动卫生”及“连续监测”模式下的测量数据，均可导入 PC 机进行保存

和处理（参见附录 2）。 

 首先需在 PC 机上安装专用软件（专用通讯线及 PC 机专用软件为选配件，需另行订购）； 

 需在断电状态用通讯专用线将粉尘仪输出接口与 PC 机串口相连接，然后打开 PC 机。 

 运行 PC 机软件后，打开粉尘仪电源，粉尘仪选择“通讯模式”（主菜单第 2 屏），按确确

认认键进入通讯模式。 

 使用 PC 机软件界面操作（软件操作参见附录 2）。 

3.10 出厂设置 

出厂设置为仪器档案信息，非在线型（型号中带有字母 R）用户不可自行调节。在线型

仪器的用户可在此模式下对仪器编号进行设置。 

4 保养与维修 

1） 滤膜架中必须装有滤膜，并在使用前检查滤膜是否完好，如滤膜过脏或有破损需及时

更换。 

2） 应根据工作场所粉尘污染程度，定期对采气口进行清理。 

3） 为避免电池腐蚀损坏仪器，仪器使用完应关闭电源开关。 

4） 仪器不使用时，应定期充电，建议充电周期为 1～2月。 

5） 当出现欠压报警时，应及时充电。建议在需要长时间监测前（无外接电源时）将电充

满。 

6） 电池充电或连接外接电源使用，必须使用仪器配备的专用电源适配器。仪器不使用时

请拔下电源适配器。 

7） 本机使用的激光器为 3B级激光安全标准，若直接照射眼睛会有危险，对人体皮肤也不

利。 

** 请注意不要擅自打开仪器内部，如需进行维修，请委托我公司进行。 

阈值：    0.030 

采样周期  0030s 

K 值      0.060 

→ 运行      退出 

 

正在                         

按确认键退出 

报警浓度值 

当完成该采样周期(单位为秒)后，显示测

量值，若超过设定阈值则报警。 

使用 K 值（应使用现场 K 值）。 



 

5 在线型仪器的附加功能 

在线型仪器（型号中带有字母 R）具有如下功能： 

 自动运行：按预定程序自动运行，并与测量同步发送数据； 

 通讯应答：与 PC 机之间通讯应答（远程操控）。 

5.1 自动运行模式 

a 启动自动运行模式  

粉尘仪与 PC 机（或配套的无线收发装置）连接，开机后选择“出厂设置”模式，按

确确认认键进入设置菜单。可根据监测需要更改仪器编号（其它参数不允许用户调整），按测测

量量键，则仪器按“连续监测”模式中所设参数自动运行，同时发送测量数据。 

关机后再次使用时，无须任何操作，可直接进入自动运行模式。 

如需更改运行程序，请首先退出自动运行模式（参见 b），然后进入“连续监测”模式

调整参数（参见 4.6.2）。 

b 退出自动运行模式 

关机后再开机，并在 3秒钟内按任意键即可。 

5.2 通讯应答模式 

粉尘仪与 PC 机（或配套的无线收发装置）连接，启动粉尘仪，无须对仪器进行任何操

作，如远程 PC 机发送正确的控制命令，粉尘仪将自动应答。用户可使用该功能对现场仪器

进行远程操控。 

该应用的通讯协议说明请直接与厂家联系：  

6 常见故障处理 

7 售后服务 

感谢购买本公司产品，并敬请按照操作手册使用。 

1、 在用户遵守保管和使用规则的情况下，十五天内出现质量问题，免费更换新仪器。 

2、 仪器自购买之日起十二个月内免费维修、免费更换零部件。一年以后维修只收取成本费，

故  障 原  因 处  理 

打开电源，显示屏

无显示 

 

①电池耗尽； 

②电源适配器故障。 

①电池已经处于过放电状态，连接充电器在仪器电源

开关置于“关闭”位置下充电 10 分钟以上，然后按

3.7 要求正常充电。 

②更换电源适配器。 

刚开始充电就报警 充电电池过放电。 
关闭仪器电源，接上电源适配器充电 10 分钟后，再按

3.7 要求充电。  

仪器校准调不到 S

±2%S 的范围内 

①电量不足； 

②测量-校准切换钮未放在正确位

置； 

③激光管损坏； 

④仪器内部污染，灵敏度下降。 

①充电或委托厂家更换电池； 

②将测量-校准切换钮拧到正确位置，重新校准； 

③委托厂家修理； 

④委托厂家清理仪器内部。 



 

终身负责售后服务。 

3、 用户可拨打我公司售后服务电话，享受放心、可靠的售后服务，保证用户的维修信息

24 小时内得到答复。 

4、 协助用户做好仪器的使用工作，根据用户的需求提供培训和调试服务；可根据用户要求

提供国家标准及检定规程。 

5、 消耗品及下列情况所出现的故障不在保修范围内： 

 因用户操作、使用和保管不当引起的故障； 

 非本公司人员修理和改造而引起的故障； 

 未经与本公司协商而在特殊场合使用； 

 因自然灾害等不可抗拒原因而引起的故障； 

附件 

附件编号 品  名 

 

选配件编号 品   名 

1 电源适配器 1 PC 机专用软件及专用连线 

2 滤膜 2 转子流量计 

3 小型一字型螺丝刀 3 三脚架 

4 操作手册 4 专用输出接口连接线 

5 PM10 切割器 5 
可选配或换配 PM2.5，PM5，TSP 切割

器及总尘采样器 

 

附录  切割器的使用及更换 

仪器自带 1 种切割器（购买时可指定），另有 PM10、PM5、PM2.5、TSP多种切割器以及

总尘采样器可供选择（每种切割器外侧均有标识）。更换方法如下：  

1、切割器的构成 

 

2、切割器的更换步骤 

 

 

冲击板 切割头： 

可配 PM10，PM5，PM2.5，

TSP切割器或总尘采样器 

防护罩： 

防止大颗粒物直接落入 
使用时该圆形区

域应涂硅脂 

 

 

3、使用 TSP 或总尘采样器

时，取出冲击板（其他切

割器无须此步） 5、将切割

头复位 

4、旋下防护罩后更

换其他切割头 

2、一手旋下

切割头 1、一手固定切

割器下端 

提取冲击板 



 

 

 

 

 



 

 

 


